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Technikums-Öfen

Schutzgas-Retortenöfen bis 1100 °C

Schutzgas-Retortenöfen sind für Prozesse geeignet, die unter 
definierter Atmosphäre erfolgen müssen. Das Ofenprogramm 
umfasst Kammer- und auch Schachtöfen. Retortenöfen  
werden mit und ohne Gasumwälzung geliefert.

Sonderrohrofen für Umweltuntersuchungen

Waagerechter Rohrofen bis 1500 °C. 4 getrennt regelbare 
Zonen, Probenverfahreinheit, Probenrotation, Temperatur-
messung in Probennähe, unterschiedliche Atmosphären, die 
in Probennähe austreten. Der Ofen selbst ist nicht gasdicht.

Sonderofen zur Untersuchung von dynamischer 
Korrosion feuerfester Werkstoffe im Glaskontakt

Diese Anlage erlaubt die Untersuchung von Korrosion 
feuerfester Werkstoffe im Kontakt mit hochviskosen Glas-
schmelzen bei erzwungener Konvektion. Die Probe wird über 
eine kardanische Aufhängung in die Schmelze eingetaucht. 
Die Eintauchtiefe kann über eine Glasstandsmessung genau 
voreingestellt werden.

Die Rotationsgeschwindigkeit ist über einen weiten Bereich 
stufenlos verstellbar. Die Abtragung an der Unterseite der 
Probe wird mit Hilfe einer Spitze aus Edelmetall gemessen.

Kombi-Ofen 1700 °C/1200 °C 

Das Bild zeigt einen Hochtemperatur-Kammerofen bis 
1700 °C mit zwei seitlich angebrachten Rohröfen bis 1200 °C.

Diese Kombination von drei unterschiedlichen Öfen wird 
zur Untersuchung hochkorrosiver Werkstoffe im Bereich der 
Glasindustrie verwendet.

Der Boden wird elektromechanisch vertikal verfahren und 
kann gleichzeitig mit vorbestimmter Geschwindigkeit rotie-
ren. Über eine Öffnung in der Decke sowie eine Hebe- und 
Dreheinrichtung können Proben zwischen dem Kammerofen 
und den beiden Rohröfen verfahren werden.
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Technikums-Öfen

Heißbiegefestigkeit (3-Punkt) von SOFC-Keramikplatten 
Modell Splitt (SOFC: solid oxide fuel cell)

Die Anlage ist zum Einbau in eine vorhandene Prüfanlage konzipiert. 
Merkmale: Tmax. 1100 °C, 200 x 100 x 200 mm Nutzvolumen. Sehr gute 
Temperaturhomogenität durch 4-seitige Beheizung, trotz 100 x 100 mm 
Öffnung an der Vorderseite. Die Rückwand ist als Tür ausgeführt. Der 
Ofen kann in der vertikalen Achse geteilt und auseinander gezogen wer-
den. 200 x 200 mm Öffnung im Boden. Wassergekühlter Stahlmantel. 

Apparatur zur Ermittlung der Heißbiegefestigkeit (HBF)

Diese Ofenanlage wurde zur Ermittlung der Heißbiegefestigkeit feu-
erfester Werkstoffe konzipiert. Der Ofen ist für eine maximale Tem-
peratur von 1600 °C ausgelegt. Das gasdichte Gehäuse erlaubt die 
Einstellung von unterschiedlichen Gasgemischen. Der O2-Partialdruck 
wird über einen Sauerstoffsensor online gemessen. 

Ein Hubbalkensystem erlaubt die gleichzeitige Einbringung von 6 Pro-
ben, der Transport erfolgt halbautomatisch. Proben mit einer maxima-
len Größe von 25 x 25 x 150 mm können nach der Drei-Punkt-Methode 
gemessen werden. Alle relevanten Prozess- und Versuchsdaten werden 
über die mitgelieferte Software erfasst und können weiter verarbeitet 
werden.

MTA Anlage (Multiple Thermal Analysis)

Diese Anlage vereint mehrere thermische Analysemethoden in einer 
Anlage. Proben mit Abmessungen von bis zu 50 x 50 mm (Ø x H) können 
zwischen 1300 °C und 1700 °C untersucht werden. 

Wegen der großen Probenmaße ist diese Methode besonders für hete-
rogene Proben geeignet. Die Gewichtsveränderung wird kontinuierlich 
abhängig von der Temperatur aufgenommen. Gleichzeitig wird über eine 
CCD Kamera die Formänderung und das Aussehen der Probe registriert. 
Mit einem neu entwickelten Verfahren kann der Ablauf der phys.-chem. 
Vorgänge in bis zu 5 Proben gleichzeitig verfolgt werden. 

Die Messung erfolgt dabei an gepressten Prüfkörpern, was eine Untersu-
chung der Reaktionsverläufe in realen gepressten Produkten ermöglicht. 
Die Korrelation zwischen den einzeln erfassten Daten erfolgt über eine 
speziell entwickelte Software auf LabView-Basis©.
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Laboröfen

Kompakt-Muffelöfen T max 1000 °C bis 1200 °C

•	 Kompakte Universal-Muffelöfen mit hervorragendem Preis-/Lei-
stungsverhältnis

•	 Mehrseite Beheizung

•	 Ofenisolierung komplett aus hochwertigen Faserwerkstoffen mit  
geringer thermischer Masse, schnelles Aufheizen

•	 Schaltung über Halbleiterrelais, besonders präzise Ofensteuerung, 
verschleißfrei, geräuschlos

•	 Abluftöffnung an der Ofenrückwand

•	 Volumen von 3 - 15 Liter

Labor-Kammeröfen T max 1100 °C bis 1600 °C

•	 Kompakte Labor-Kammeröfen mit mehrseitiger Beheizung über 
Heizdraht oder SiC-Stäbe

•	 Doppelwandige Gehäusekonstruktion mit Hinterlüftung für au-
ßerordentlich geringe Außenwandtemperatur

•	 Parallel nach oben geführte Tür, heiße Türinnenseite vom Anwen-
der abgewandt

•	 Ofenisolierung komplett aus hochwertigen Feuerleichtsteinen 
und Faserwerkstoffen mit geringer thermischer Masse, schnelles 
Aufheizen

•	 Schaltung über Halbleiterrelais, besonders präzise Ofensteuerung, 
verschleißfrei, geräuschlos

•	 Abluftöffnung an der Ofenrückwand

•	 Volumen von 5 - 45 Liter

Labor-Hochtemperaturöfen T max 1500 °C bis 1800 °C

•	 Kompakte Labor-Hochtemperaturöfen mit mehrseitiger Beheizung 
über MoSi2 Heizelemente 

•	 Doppelwandige Gehäusekonstruktion mit Hinterlüftung für außer-
ordentlich geringe Außenwandtemperatur

•	 Parallel nach oben geführte Tür, heiße Türinnenseite vom Anwen-
der abgewandt

•	 Optional auch mit Bodenschubsystem lieferbar

•	 Ofenisolierung komplett aus hochwertigen Aluminiumoxyd-
Werkstoffen mit geringer thermischer Masse, besonders schnelles 
Aufheizen und Abkühlen möglich

•	 Schaltung über Thyristoren, besonders präzise Ofensteuerung, 
verschleißfrei, geräuschlos

•	 Abluftöffnung an der Ofendecke 

•	 Volumen von 2 - 16 Liter
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Laboröfen

Labor-Rohröfen T max 1100 °C bis 1800 °C

•	 Kompakte Universal-Rohröfen mit hervorragendem Preis-/Leistungs-
verhältnis

•	 Lieferbar für horizontalen, diagonalen und vertikalen Betrieb

•	 Rundum-Beheizung

•	 Ofenisolierung komplett aus hochwertigen Faserwerkstoffen mit 
geringer thermischer Masse, schnelles Aufheizen

•	 Schaltung über Halbleiterrelais oder Thyristoren, besonders präzise 
Ofensteuerung, verschleißfrei, geräuschlos

•	 Rohre mit Durchmessern von 20 - 300 mm

•	 Beheizte Rohrlängen von 180 - 900 mm 

•	 Rohre aus unterschiedlichen Materialien wie Sillimantin, Alsint,  
Quarzglas, etc. einsetzbar

•	 Auch mit Flansche für Schutzgasatmosphären oder Vakuum lieferbar

•	 Lieferbar auch in aufklappbarer Ausführung

Labor-Elevatoröfen T max 1600 °C bis 1800 °C

•	 Kompakte Elevatoröfen für das Labor, mit mehrseitiger Beheizung 
über MoSi2 Heizelemente

•	 Doppelwandige Gehäusekonstruktion mit Hinterlüftung für  
außerordentlich geringe Außenwandtemperatur

•	 Ruck- und erschütterungsfreie Bodenbewegung mit elektro-
mechanischem Antrieb

•	 Ofenisolierung komplett aus hochwertigen Aluminiumoxyd-
Werkstoffen mit geringer thermischer Masse, besonders schnelles 
Aufheizen und Abkühlen möglich

•	 Schaltung über Thyristoren, besonders präzise Ofensteuerung,  
verschleißfrei, geräuschlos

•	 Abluftöffnung an der Ofendecke 

•	 Volumen von 2 - 70 Liter

Labor-Trockenschränke T max 200 °C bis 300 °C

•	 Genaue und schnelle Labortrockner mit und ohne Umluft sowie  
Vakuum

•	 Geeignet insbesondere für Materialien mit hoher Feuchtigkeit, für 
anspruchsvolle und genaue Tests und Trocknungsprozesse

•	 Kammervolumen 23 - 715 Liter

•	 Temperaturbereich von +10 °C über Umgebung bis 300 °C

•	 Hoher Bedienerkomfort, genaue Temperaturregulierung und kurze 
Temperaturausgleichszeiten innerhalb der Kammer nach dem 
Chargieren

•	 Standardausführung mit Mikroprozessorsteuerung

•	 Bedienelemente an der Folientastatur angebracht

•	 Prozessinformationen werden am LCD Display angezeigt
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Gasbeheizte Ofenanlagen
T max. 900 °C bis 1400 °C

Für den Temperaturbereich von 900 °C - 1400 °C liefert 
THERMCONCEPT unterschiedliche Ofenkonzepte, die speziell 
auf die Anforderungen der Kunden zugeschnitten sind:

•	 Ofenanlagen bis T max. 1400 °C

•	 Universell einsetzbare Ofentypen (Kammeröfen, Herdwa-
genöfen, Haubenöfen, Fahröfen)

•	 Ausgezeichnete Brennergebnisse

•	 Geringer Energieverbrauch durch eine spezielle mehr-
schichtige Feuerfestauskleidung mit besten Isoliereigen-
schaften

•	 Brennersysteme mit großem Leistungsbereich, speziell 
abgestimmt auf die Ofenanlage

•	 Automatische Kontrolle der Brenneratmosphäre

•	 Anfahren des Ofens bei niedriger Temperatur mit hoher 
Temperaturgenauigkeit und ohne Temperatursprünge

•	 Optimale Temperaturverteilung durch Mehrzonensteue-
rung und spezielle Rauchgasführung

•	 Modernste Steuer- und Regelungstechnik mit optimaler 
Führung der Prozesse, für vollautomatischen Betrieb der 
Anlagen, mit perfekter Anpassung an die Bedürfnisse der 
Anwender

•	 Minimaler Wartungsaufwand

Herdwagenöfen T max. 1400 °C

Herdwagenöfen zum Sintern von Farbpigmenten.  
Nutzmaße: 1100 x 3100 x 1500 mm (bxtxh). Ausgestattet 
mit manueller Drehtür und elektrischem Herdwagenantrieb. 
Jeder Ofen ist mit zwei Herdwagen ausgestattet.

Die Öfen sind mit einer 3-Schicht-Isolierung mit Feuerleicht-
steinen JM 30 (klassifiziert bis 1600 °C) ausgemauert.

Die Beheizung erfolgt über 8 Hochgeschwindigkeitsbrenner 
mit einer Leistung jeweils 150 kW. Vollautomatische Ofen-
steuerung mit geregeltem Abkühlen der Charge im Ofen. 
Anzahl der Regelzonen: 3.

Die Ofenanlage ist auch für einen Betrieb unter reduzierender 
Atmosphäre ausgelegt.

Herdwagenofen T max. 1200 °C

Der komplette Ofeninnenraum ist mit keramischen Platten 
ausgekleidet. Dadurch wird ein Befall der Ware mit Faserpar-
tikeln und anderen Verunreinigungen ausgeschlossen.
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Gasbeheizte Ofenanlagen
T max. 900 °C bis 1400 °C

Kammeröfen T max. 1100 °C

Die aus 3 Öfen bestehende Anlage wird zum Brennen von SiC 
Katalysatoren eingesetzt.

Nutzmaße:	 KK 2400/11: 1650 x 1200 x 1200 mm (bxtxh)  
			   KK 4200/11: 2700 x 1300 x 1200 mm (bxtxh).

Die Anlagen sind mit einer hydraulischen Hubtür ausgestat-
tet. Die Beheizung erfolgt über 8 bzw. 10 Hochgeschwindig-
keitsbrenner. Vollautomatische Ofensteuerung mit geregel-
tem Abkühlen der Charge im Ofen. Anzahl Regelzonen: 2

Herdwagenofen 1200 °C

•	 Nutzmaße: 6000 x 8000 x 4000 mm (bxtxh)

•	 Nutzvolumen: ca. 200 m³

•	 Elektrisch betriebene Hubtür und elektrischer  
Herdwagenantrieb

•	 Beheizung über 26 Hochgeschwindigkeitsbrenner

•	 Vollautomatische Ofensteuerung über 8 Regelzonen

•	 Ofenanlage auch für einen Betrieb unter reduzierender 
Atmosphäre geeignet

Haubenofen T max. 1200 °C

•	 Nutzmaße: 11000 x 3000 x 1500 (bxtxh)

•	 Nutzvolumen: ca. 50 m³

•	 Die Heizhaube wird hydraulisch nach oben gefahren. 
Schnelles und bequemes Be- und Entladen des Ofens von 
beiden Seiten möglich
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Gasbeheizte Hochtemperaturöfen
bis T max. 1600 °C

In der Produktion von technischer Keramik und von Feuer-
festmaterial werden zum Sintern der Bauteile oftmals gas-
beheizte Hochtemperaturöfen eingesetzt. THERMCONCEPT 
bietet verschiedene Ofenkonzepte an, die eine präzise An-
passung an den jeweils erforderlichen Prozess ermöglichen.

•	 Ofenanlagen bis T max. 1600 °C

•	 Universell einsetzbare Ofentypen  
(Kammeröfen, Herdwagenöfen, Haubenöfen, Fahröfen)

•	 Ausgezeichnete Brennergebnisse

•	 Geringer Energieverbrauch durch eine spezielle mehr-
schichtige Feuerfestauskleidung mit besten Isoliereigen-
schaften

•	 Brennersysteme mit großem Leistungsbereich, speziell 
abgestimmt auf die Ofenanlage

•	 Automatische Kontrolle der Brenneratmosphäre

•	 Anfahren des Ofens bei niedriger Temperatur mit hoher 
Temperaturgenauigkeit und ohne Temperatursprünge

•	 Optimale Temperaturverteilung durch Mehrzonensteue-
rung und spezielle Rauchgasführung

•	 Modernste Steuer- und Regelungstechnik mit optimaler 
Führung der Prozesse, für vollautomatischen Betrieb der 
Anlage, mit perfekter Anpassung an die Bedürfnisse der 
Anwender

•	 Minimaler Wartungsaufwand

Fahrofenanlage 1600 °C

Gasbeheizte Fahrofenanlage zum Brennen von SiC-Tiegeln 
bis T max. 1600 °C.

Nutzmaße: 2800 x 8300 x 2500 mm (bxtxh).

Die beheizte Ofenhaube fährt wechselweise über zwei Stell-
plätze. Elektrischer Fahrantrieb.

Stellplätze für eine weitere Ofenanlage bereits vorbereitet. 
Lieferung und Montage inkl. kompletter Abgasanlage.
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Gasbeheizte Hochtemperaturöfen
bis T max. 1600 °C

Kammerofen 1600 °C

Gasbeheizter Kammerofen zum Sintern von Farbpigmenten 
mit 9 Brennern. Schnelle Zykluszeiten durch automatisch 
gesteuertes Kühlgebläse.

Haubenofen 1600 °C

Diese gasbeheizte Ofenanlage ist als Haubenofen ausgeführt 
und wird zum Sintern von Isolatoren eingesetzt. 

Herdwagenofen 1600 °C

Herdwagenofen zum Sintern von Farbpigmenten in Kapseln 
mit Querverschiebeeinrichtung. Die Herdwagen sind schie-
nengebunden und werden über Elektroantriebe in die Park-
gleise verschoben.

Herdwagenofen 1600 °C

Gasbeheizter Herdwagenofen mit Querverschiebeeinrichtung 
zum Sintern von Schleifscheiben. Während sich ein Herdwa-
gen im Ofen befindet, können zwei weitere Wagen beladen 
werden.

Alle Herdwagen sind schienen-
gebunden und können manuell 
oder über einen Elektroantrieb 
über die Querverschiebeeinrich-
tung in die Parkgleise verscho-
ben werden.
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Katalytische und thermische  
Abluftreinigungsanlagen 

Bei vielen thermischen Prozessen in der technischen Keramik, der Den-
talkeramik und in anderen Bereichen werden flüchtige organische Stoffe 
frei. Die Einhaltung der Emissionsgrenzwerte erfordert den Einsatz von 
nachgeschalteten Abluftreinigungsanlagen. THERMCONCEPT liefert 
katalytische und thermische Abluftreinigungssysteme, die individuell auf 
den Prozess abgestimmt werden.

 

Katalytische Abluftreinigungen

THERMCONCEPT Katalysatoren arbeiten mit Keramikwabenkörpern, die 
mit Nadel-Perowskit-Kristallen beschichtet sind und eine hohe Resistenz 
gegenüber den meisten Katalysatorgiften aufweisen.

Die Auslegung der katalytischen Abluftreinigungsanlagen erfolgt nach 
dem Abgasvolumenstrom und der Zusammensetzung und Konzentration 
der organischen Inhaltsstoffe. Je nach Einsatzfall werden diese bei Tem-
peraturen zwischen 280 °C und 500 °C katalytisch oxidiert und vollstän-
dig in Kohlendioxid und Wasser umgesetzt.

THERMCONCEPT liefert integrierte Anlagensysteme, bestehend aus der 
Ofenanlage, der katalytischen Abluftreinigung und einer SPS-Gesamt-
prozesssteuerung. Das Anlagensystem beinhaltet auch die erforderliche 
Sicherheitstechnik nach EN 1539. Auf Wunsch werden die Anlagen auch 
mit einer angepassten Abgasverrohrung geliefert.

(1) Katalytische Abgasreinigung in der Reifenindustrie, Modell KNV 600

(2) Ofenanlage zum Entbindern keramischer Bauteile mit katalytischer 
Abgasreinigung, Modell KNV 150.

(3) Das Foto zeigt eine Ofenanlage mit katalytischer Abgasreinigung für  
eine Anwendung in der Medizintechnik Modell KNV 150, ausgestat-		
tet mit Katalysatorwaben für Vorreinigung, katalytischer Feinst-		
reinigung, Filter- und Abscheidesysteme gegen Katalysatorgifte, für 		
einen Volumenstrom von 80nm³/h  
(4)Anordnung der Keramikwabenkörper in einem Katalysator

(5)Katalytische Abgasreinigung in der keramischen Industrie, Modell 
KNV 300

TC_TechnKeramik_DRUCK.indd   44 12.10.09   08:19



 

45

 

   

Thermische Abluftreinigungen

THERMCONCEPT entwickelt, baut und liefert Thermische 
Nachverbrennungsanlagen (TNV) für unterschiedliche An-
wendungen. Diese robuste und vielseitige Art der Abluftrei-
nigung kommt in der Regel bei einem undefinierten Rohgas 
zum Einsatz oder wenn Katalysatorgifte den Einsatz einer 
KNV ausschließen. Organische Komponenten in der Abluft 
werden bei Temperaturen von ca. 750 °C  vollständig ver-
brannt. 

•	 Ausführung in stehender, liegender oder hängender 
Bauweise

•	 Mit Schallschutzmaßnahmen (Einbau von Schalldämpfern, 
Schallschutzkabinen)

•	 Isolierung mit hochwertiger Keramikfaser für Verbren-
nungstemperaturen bis 1200 °C

•	 Beheizung über Gas- oder Ölbrenner, auch elektrische 
Beheizung möglich

•	 Volumenströme von 50 nm³ /h bis 15.000 nm³ /h

•	 Ausstattung mit Wärmetauscher zur Wärmerückgewin-
nung möglich

•	 Abgaskamin und Verrohrung auf Wunsch lieferbar

•	 Anlagensystem ausgestattet mit der erforderlichen  
Sicherheitstechnik 

Das THERMCONCEPT Leistungsspektrum:

•	 Planung und Auslegung von Abluftreinigungssystemen in 
Neu- und Altanlagen

•	 Begleitung von behördlichen Genehmigungsprozessen und 
Emissionsmessungen

•	 Anbindung an vor- und nachgelagerte Prozessschritte

•	 Einbindung in vorhandene förder- und handhabungstech-
nische Lösungen

•	 Versuche in unserem Hochtemperaturtechnikum 

THERMCONCEPT setzt thermische Nachverbrennungen 
für elektrisch- oder auch gasbeheizte Ofensysteme ein. Im 
Vordergrund steht dabei immer die Lieferung einer auf den 
Prozess des Anwenders individuell abgestimmte Komplett-
lösung, die den Ofen, die thermische Nachverbrennung, die 
Sicherheitstechnik und auch die Prozesssteuerung umfasst. 

Gasbeheizte Ofenanlage zum Wachsaus-
schmelzen mit thermischer Nachverbren-
nung, Programmablaufsteuerung und 
Temperaturregelung über eine Siemens-
SPS S7-313 mit Touch Panel TP 170.
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Modernste Regelungstechnik gehört bei THERMCONCEPT-Öfen zur Stan-
dardausstattung. Mikroprozessor betriebene Controller sorgen für eine 
präzise Ofensteuerung bei einfachen wie anspruchsvollen Prozessen. Die 
Programmregler zeichnen sich durch außerordentliche Bedienerfreund-
lichkeit aus. Das breite Sortiment an Standard-Controllern ist auf die 
verschiedenen Ofentypen abgestimmt und deckt einen großen Teil der 
Kundenanforderungen ab.

Eurotherm-Temperaturregler 3208/3204: 

•	 8 Segmente (4 Rampen, 4 Haltezeiten)

•	 1 Programm

•	 1 programmierbare Funktionen 

•	 RS 232/485 und iTools als Option

•	 	Mehrzonenregelung als Option

Eurotherm-Temperaturregler 3508/3504: 

•	 Insgesamt 500 Segmente, frei editierbar

•	 10 Programme

•	 7-Tage Vorwahluhr für verzögerten Programmstart

•	 RS 232/485 und iTools als Option

•	 Mehrzonenregelung als Option

•	 Mehrere Funktionen programmierbar (Option)

•	 Kaskaden-Regelung (Option) 

Eurotherm-Übertemperaturregler 3216i/32h8i: 

•	 Alarmmeldung im Klartext

•	 Als Temperaturwählwächter oder Temperaturwählbegrenzer einsetzbar

•	 Alarme gemäß FM/DIN 3440

Bentrup-Temperaturregler TC 505: 

•	 5 Segmente pro Programm (2 Rampen, 2 Haltezeiten, 1 Abkühlrampe) 

•	 30 Programme (6 fest, 24 veränderbar)

•	 Vorlaufzeit programmierbar (00.00-99.59 h)

•	 RS 232/485 und Software als Option

•	 Mehrzonenregelung (max. 3 Zonen) als Option

•	 Mehrere Funktionen programmierbar

Bentrup-Temperaturregler TC 507: 

•	 Bis zu 99 Segmente (Rampe und Haltezeit)

•	 Bis zu 99 Programme speicherbar

•	 Vorlaufzeit programmierbar (00.00-99.59 h)

•	 RS 232/485 und Software als Option

•	 Mehrzonenregelung (max. 3 Zonen) als Option

•	 Mehrere Funktionen programmierbar

Prozesssteuerung und Dokumentation
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Sofern erforderlich, kann die Regelungstechnik beliebig erweitert werden. 
Softwarepakete zur Steuerung der Controller und zur Auswertung der Pro-
zesse stehen ebenso zur Verfügung wie graphische Prozessdarstellungen. 
Auf Wunsch setzen wir Siemens S7 Regelungstechnik mit Siemens Touch-
panel als Bedieneroberfläche ein.

Neben unseren erprobten und bewährten Standardanlagen konzipieren wir 
die Schalt- und Regeltechnik nach Kundenwunsch unter Berücksichtigung 
spezieller Werksnormen und Gerätevorschriften.

Siemens S7 Steuerungen, Simatic Panel mit Fernwartung: 

Bei anspruchsvollen Anforderungen an die Prozesssteuerung und  
Dokumentation kommen SPS-Steuerungen auf Basis von Siemens S7  
zum Einsatz, mit Fernwartungsoption.

THERMCONCEPT Bedienoberflächen:

THERMCONCEPT entwickelt eigene Bedienoberflächen, die bereits in der 
Standardversion den meisten Anforderungen nach einfacher Bedienung 
und Überwachung genügen. In den weiteren Ausbaustufen können alle 
Funktionen sowie der gesamte Prozess graphisch dargestellt, gespeichert 
und über verschiedene Schnittstellen ausgelesen werden.

THERMCONCEPT Steuerungs- und Auswertungssoftware: 

THERMCONCEPT liefert unterschiedliche Software-Systeme zur Program-
mierung, Steuerung, Visualisierung und Dokumentation von Temperatur-
prozessen

•	 	Mehrofenverwaltung

•	 	Steuerung der Öfen von einem zentralen PC

•	 	Erfassung des Temperatur-Zeitprofils gemäß DIN ISO 9000 ff.

•	 	Dokumentation von Chargendaten

Prozessdokumentation:

Verschiedene Graphik-, Linien- oder Punktschreiber stehen zur Verfügung.

Schaltanlagentechnik:

•	 Von Schützsteuerung bis hin zur Thyristorsteuerung

•	 Mehrzonenregelung

•	 Kaskadenregelung

•	 Fernwartungssysteme

•	 Heizungssteuerung über Gleichstromnetzteile

•	 Frequenzgeregelte Antriebssteuerung

•	 Antriebssteuerung für Linearantriebe

•	 Schaltanlagenbau nach kundenspezifischen Werksnormen und  
Richtlinien

•	 Schaltschrankklimatisierung

Prozesssteuerung und Dokumentation
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Keramik und Glas

THERMCONCEPT-Öfen werden für viele Anwendungen in der Keramik 
und für das Bearbeiten von Glas in Handwerk und Industrie eingesetzt. 
Unsere Kammeröfen, Herdwagenöfen und Haubenöfen werden elektrisch 
oder gasbeheizt ausgeführt. Neben einem breiten Sortiment praxisge-
rechter Standardmodelle liefern wir auch die auf Ihre Anwendung speziell 
zugeschnittene Ofenanlage

Forschung und Labor

Öfen für Anwendungen in Forschung und Labor sind für Temperaturen 
von 200 °C bis 1800 °C lieferbar. Unser Programm umfasst Muffelöfen, 
Rohröfen, Trockenschränke, Elevatoröfen und Hochtemperaturöfen.

Wärmebehandlung von Metallen und Kunststoffen

Wir liefern elektrisch und gasbeheizte Industrieöfen und Anlagen für die 
verschiedensten Wärmebehandlungen. Unsere Öfen und Anlagen werden 
zum Glühen, Härten, Anlassen, Vergüten, Auslagern, Vorwärmen, Trock-
nen, Aushärten von Metall und Kunststoff eingesetzt.

Glühen, Härten, Anlassen

Hier finden Sie Öfen, Systeme und Zubehör für ein breites Wärmebehand-
lungsspektrum in der Metall verarbeitenden Industrie, z.B. im Werkzeug-
bau. Nahezu alle wichtigen Wärmebehandlungen werden mit unserem 
praxisgerechten Sortiment abgedeckt.

Gießerei

Das Gießerei-Programm umfasst elektrisch und Brennstoff beheizte 
Schmelz- und Warmhalteöfen für Leicht und Schwermetall, die sowohl als 
Schöpf- und als Kippöfen ausgeführt werden. Ebenso liefern wir Öfen für 
unterschiedlichste Wärmebehandlungen in der Gießerei. 

THERMCONCEPT Dr. Fischer GmbH & Co. KG
Friedrich-List-Straße 17 · D-28309 Bremen · Germany 
Tel.: +49 (0)421 - 4 09 70-0 · Fax: +49 (0)421 - 4 09 70-29
E-Mail: info@thermconcept.com · www.thermconcept.com

Prospekt: 
Schmelzen und Warmhalten 
von NE-Metallen

Prospekt: 
Thermprozess-Technik

Das Produktspektrum im Überblick

Prospekt: 
Härterei-Systeme

Prospekt: 
Glühen, Härten, 
Anlassen

Prospekt: 
Härterei-Hilfsmittel

Prospekt: 
Forschung und Labor

Prospekt: 
Keramik und Glas
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